KARTA INFORMACYJNA MODULU

Nazwa modutu

Technologia montazu maszyn Machine assembly technology

Kod modutu WMEMXCSI-TMM
Jezyk wykiadowy polski

Profil ksztatcenia ogdinoakademicki
Forma studiow stacjonarne

Rodzaj studidw

studia | stopnia

Rodzaj modutu

wybieralny

Obowigzuje od naboru

2017

Forma zajec,
liczba godzin/rygor,
razem godz., pkt ECTS

realizowane formy zaje¢: W - wyktad, C - ¢w. audytoryjne, L - éw. laborat.,
P - ¢w. projektowe, S — seminarium)
Rygor: x - egzamin, + zaliczenie na ocene, z — zaliczenie ogodine

W 10/, C 4/+, L 10/z, razem: 24 godz., 2 pkt ECTS

Moduty Budowa pojazdéw / wymagania wstepne: znajomos¢ budowy mechanizmoéw i

wprowadzajgce elementdw ukiaddw oraz ich wzajemnego usytuowania.
Materiafy konstrukcyjne w budowie maszyn | wymagania wstepne: znajomosé
rodzajow materiatéw, ich wiasnosci i wielkosci charakteryzujgcych materialy.
Techniki wytwarzania /| wymagania wstepne: znajomos¢ podstawowych form,
metod i sposobdéw procesu wytworczego.
Metrologia i systemy pomiarowe [ wymagania wstepne: podstawowa znajomosé
podstaw teorii pomiaréw, zasad i metod pomiarow.

Program semestr studiéw / kierunek studiéw / specjalnos¢
IV / mechanika i budowa maszyn / wszystkie specjalnosci

Autor/autorzy dr inz. Adam WOZNIAK

Jednostka

organizacyjna
odpowiedzialna za modut

Instytut Pojazddéw Mechanicznych i Transportu WME

Skrécony opis modutu

Znaczenie montazu w technologii produkcji. Ogéine zasady zamiennosci czesci
maszyn. Metody montazu przy czesSciowej i pelnej zamiennosci oraz metody
montazu z kompensacjg. Ogniwa skladowe dla celéw montazowych.
Organizacja wydziatu montazowego. Projektowanie procesu technologicznego
montazu. Klasyfikacja potaczen i ich wykorzystanie w technologii montazu.
Zjawiska fizyczne w technologii tgczenia. Aspekty technologiczne i
konstrukcyjne poigczenh montazowych — zagrozenia wynikajgce z warunkéw
montazu. Automatyczny montaz wyrobéw (chwytanie, transportowanie,
magazynowanie, orientowanie, {gczenie i utrwalanie elementéw maszyn).
Technologiczne srodki w montazu automatycznym

Petny opis modutu
(tresci programowe)

Wykiad / metody dydaktyczne:

1. Technologia i metody montazu / 2 /. Pojecia podstawowe i okreslenia.
Znaczenie montazu w technologii produkcji. Doktadno$é montazu. Ogolne
zasady zamienno$ci czesci maszyn. Metody montazu przy peingj
zamiennosci. Metody montazu przy zamiennosci czesciowej. Metody
montazu z kompensacjg. Ogniwa skiadowe dla celéw montazowych

I 2. Organizacja procesu technologicznego montazu / 2 /. Formy organizacyjne

montazu. Czynnosci przy montazu. Organizacja wydzialu montazowego.




Projektowanie  procesu technologicznego montazu. Dokumentacja.
Normowanie czasu pracy.

3. Potgczenia montazowe / 4 /. Technologiczno$¢ konstrukcji ze wzgledow
montazowych. Klasyfikacja potgczen i ich wykorzystanie w technologii
montazu. Zjawiska fizyczne w technologii tgczenia. Potgczenia konstrukeyjne
i technologiczne. Aspekty technologiczne i konstrukcyjne potgczen
montazowych — zagrozenia wynikajgce z warunkéw montazu.

4. Automatyzacja montazu / 2 /. Automatyczny montaz wyrobow (chwytanie,

transportowanie, magazynowanie, orientowanie, taczenie i utrwalanie
elementdw maszyn). Technologiczne Srodki w montazu automatycznym.

Metody dydaktyczne — wykiady w systemie audiowizuainym

Cwiczenia / metody dydaktyczne:

1. Obliczanie tolerancji ogniw skiadanych dla celow montazowych / 2 /.
Obliczanie ogniw fancuchéw prostych i katowych. Analiza tolerancji w
zamiennosci czesciowe).

2. Aspekty technologiczne i konstrukcyjne polaczen montazowych —
zagrozenia wynikajgce z warunkéw montazu / 2 /. Analiza zagrozen w
potaczeniach konstrukcyjnych i technologicznych wynikajgcych z warunkéw
montazu.

Metody dydaktyczne — ¢wiczenia audytoryjne grupowe, sprawdzian pisemny
(tzw. wejsciowka), krotka prezentacja wiasnych opracowan.

Laboratoria / metody dydaktyczne:

1. Dobdr elementdéw dla celéw montazowych / 3 /. Samodzielne dokonanie
wyboru elementéw zespotu, okreslenie rodzaju montazu do tgczenia
elementdw maszyn. Ocena przydatnosci metod montazowych i narzedzi
pomiarowych do oceny jakosci technologii montazu maszyn. Dobér masowy
i wymiarowy elementéw. Grupy selekcyjne.

2. Montaz wybranych zespotéw / 3 /. Sprawdzenie poprawnosci procesu
technologicznego montazu, dobor ilosciowy i jakosciowy oraz praktyczna
ocena jakosci czesci i zespotow montazowych. Dobodr, orientowanie,
taczenie i utrwalanie elementéw maszyn.

3. Metody spojnosciowe w technologii montazu / 4 /. Praktyczna realizacja
procesow klejenia, spawania laserowego, gazowego i elektrycznego w
warunkach laboratoryjnych. Wykorzystanie wybranych metod
spojnosciowych w technologii montazu.

Metody dydaktyczne — praktyczny dobér elementéw maszyn do celdéw
montazowych, montaz czes$ci w zespoly, zapoznanie z metodami fgczenia
elementoéw czesci maszyn w procesie montazu.

Literatura

Podstawowa:

autor, tytuf, wydawnictwo, rok wydania

1.Kowalski T i in.: Technologia i automatyzacja montazu maszyn. WPW,
Warszawa, 2000.

uzupetniajgca:

autor, tytut, wydawnictwo, rok wydania

1.Puff T., Soltys W.: Podstawy technologii montazu maszyn i urzgdzen WNT,
1980.

2. Jezierski J.: Analiza tolerancji i zamiennosci czesci maszyn. WNT,
Warszawa, 1994.

3.Czasopisma motoryzacyjne.

4.Czasopisma dotyczgce technologii montazu maszyn.

Efekty ksztalcenia

Symbol i nr efektu modutu / efekt ksztatcenia / odniesienie do efektu
kierunkowego
W1 / Posiada uporzgdkowana i podbudowang teoretycznie wiedze w zakresie




procesu technologicznego projektowania montazu czesci maszyn (w tym ich
zastosowania w pojazdach i maszynach). Ma uporzadkowang wiedze
w zakresie rodzajéw potgczen wystepujgcych w procesie montazu elementow
i zespotow maszyn. Zna i rozumie typowe technologie inzynierskie, ma
orientacje w obecnym stanie oraz najnowszych trendach rozwojowych
zautomatyzowanych proceséw montazu maszyn i urzgdzen technicznych.
/K_W06, K W12, K_W21

U1 / Potrafi poréwnywac¢ metody montazu przy czesciowej i petnej zamiennosci
oraz metody montazu z kompensacjg. Potrafi obliczy¢ ogniwa skiadowe dla
celéow montazowych. Potrafi dokona¢ krytycznej analizy sposobu
funkcjonowania, oceni¢ rozwigzania techniczne, w szczegolnosci urzgdzenia,
obiekty, systemy i procesy w zakresie organizacji wydziatu montazowego,
klasyfikaciji potgczen i ich wykorzystanie w technologii montazu maszyn. Potrafi
dokona¢ identyfikacji i sformutowac¢ specyfikacje prostych zadarn inzynierskich o
charakterze praktycznym w zakresie montazu maszyn. Potrafi oceni¢
przydatno$¢ metod i narzedzi stuzacych do rozwigzywania prostych zadan
inzynierskich, typowych dla procesu montazu maszyn oraz wybierac i stosowac
wiasciwe metody i narzedzia. /K_U10, K_U18, K_U19, K_U21

K1 / Jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy oraz uznawania
znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu probleméw poznawczych i praktycznych
zwigzanych z technologig montazu maszyn. / K_K01

Metody

i kryteria oceniania
(sposéb sprawdzania
osiggniecia przez
studenta zaktadanych
efektéow ksztaicenia)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: zaliczenia.

Cwiczenia audytoryjne zaliczane sg na podstawie: oceny z odpowiedzi na
zadany temat, sprawdzianu pisemnego i na podstawie opracowarn wykonanych
przez studenta.

Cwiczenia laboratoryjne zaliczane sg na podstawie: przygotowania
teoretycznego do ¢éwiczenia, oceny pracy podczas wykonywania pomiarow,
analizy pomiardéw i z ogéinej oceny wykonanego sprawozdania z kazdego
éwiczenia.

Zaliczenie z przedmiotu jest prowadzone w formie: sprawdzianu pisemnego.
Warunkiem dopuszczenia do zaliczenia jest uzyskanie pozytywnej oceny z
éwiczen audytoryjnych i éwiczen laboratoryjnych.

Osiggniecie efektu W1 - weryfikowane jest podczas zaliczenia.

Osiggniecie efektu U1 - sprawdzane jest podczas ¢wiczen audytoryjnych.
Osiggniecie efektu K1 — sprawdzane jest podczas ¢wiczen laboratoryjnych.
Oceny osiagniecia zakfadanych efektéw ksztafcenia:

Ocene bardzo dobrg otrzymuje student, ktory osiggnat zakfadane efekty
ksztafcenia na poziomie 91-100%.

Ocene dobra plus otrzymuje student, ktéry osiggngt zaktadane efekty
ksztatcenia na poziomie 81-90%.

Ocene dobrg otrzymuje student, ktéry osiggnat zakiadane efekty ksztafcenia
na poziomie 71-80%.

Ocene dostateczng plus otrzymuje student, ktory osiagnagt zakiadane efekty
ksztalcenia na poziomie 61-70%.

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane efekty
ksztalcenia na poziomie 51-60%.

Ocene niedostateczng otrzymuje student, ktéry osiagngt zaktadane efekty
ksztafcenia na poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.

Ocene uogblniong zal. otrzymuje student, ktéry osiagngt zakfadane efekty
ksztafcenia na poziomie wyzszym niz 50%.

Ocene uogodiniong nzal. otrzymuje student, ktory osiggnagl zakladane efekty
ksztafcenia na poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.

Bilans ECTS
(nakfad pracy studenta)

Aktywnos¢ / obcigzenie studenta w godz.

1. Udziat w wyktadach / 10

2. Udziat w éwiczeniach audytoryjnych /4

3. Udziat w éwiczeniach laboratoryjnych /10

4. Udziat w éwiczeniach projektowych /0

5. Udziat w seminariach / 0

6. Samodzielne studiowanie tematyki wykiadow / 8

[95]




7. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczen audytoryjnych / 4

8. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczer laboratoryjnych / 10

9. Samodzielne przygotowanie do cwiczer projektowych /0

10. Samodzielne przygotowanie do seminarium /0

11. Udziat w konsultacjach /3,6

12. Przygotowanie do egzaminu /0

13. Przygotowanie do zaliczenia /9,6

14. Udziat w egzaminie / 0

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta:

59,20. godz. /2 ECTS, przyjeto 2 ECTS

Zajecia z udziatlem nauczycieli (1+2+3+4+5+11+14): 27,6 godz./ 1 ECTS
Zajecia powigzane z dziatalnoscig naukowg (21+10) 55,6 godz./ 1,5 ECTS




